
 
 
 
 
 
 

Моделирование детали со 
сложным внутренним 
жесткостным набором 
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Многослойная конструкция с 

применением диффузионной сварки  
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• Материал – ВТ20 

• Конструкция типа 

«патрубок» 

• Для изготовления 

необходимо 4 листа 

толщиной 1 мм. 

 



Результаты моделирования 

 
Распределение толщин  

Макс. толщина пакета – 4мм. 

Мин. толщина листа - 0.39 мм. 

Распределение деформаций  

Максимальная степень 
деформации – 138% 

ЛАБОРАТОРИЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ И ВИРТУАЛЬНОГО 

МОДЕЛИРОВАНИЯ ИЗДЕЛИЙ И ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 



Управляющий график давления 
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Время, с 

График подачи 

давления в 

полости 1 и 3 

График подачи 

давления в 

полости 2 и 4 



Результаты моделирования 
детали 

Распределение толщин  
Максимальная толщина – 2,17 мм. 

Минимальная толщина – 0,34 мм. 

Распределение деформаций  

Максимальная степень 
деформации – 138% 
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